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Installation eines Bronzedurchbruchgebers

Notwendiges Material und Werkzeug
Salzwasser-geeignetes Antifouling auf Wasserbasis
Sicherheitsbrille

Dunst- bzw. Atemmaske

Elektrische Bohrmaschine mit 3 mm Bohrer
Loch-Sage fur GFK = 51 mm oder Alu/Stahl = 54 mm
Sandpapier

Feile

Wasserpumpenzange

Reinigungsmittel (Spiritus)

Marine-Dichtungsmittel (Sikaflex)

Silikonfett oder Petroleum-Gelee

Kabelbinder

GFK Sandwich-Rumpf Installation: Lochsageo6@reytimdsr, Wachs, Klebeband und Epox)
Anpassblock: Wasserwaage und WinkelmesseRasgeadine

Vorbereitung

Anpassblock

Die meisten Boote haben einen AufkimmwinkEinbal#mereich des Gebers. Wenn der
Bronzegeber direkt im Rumpf montiert wirdastrdblwinkel gleich dem Aufkimmwinkel.
Um diesen Winkel auszugleichen, wird beimrEArgzassblock (Fairing) eingesetzt.

Fur die verschiedenen Bronzegeber gibt esetibemdsp Anpassblocke.

WarnungB 8sunizumg @ ieies A\ Apassisioca® s
Wenn der Bronzegeber nicht sehr gewissenhittinstd| kann es zum Wassereinbrug
kommen. Es wird daher dringend empfohlen, dgali2romt dem entsprechenden
Anpassblock zu installieren. Zuséatzlich zurnh/Astizsghirstnatilivimied s engjlitt St dbedin
eine bessere Funktion in allen Geschwindigictiesbanel eine wesentlich bessere
Abdichtung!
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Fur alle ,High Performance” Bronzegeber wirdl diengerwendung eines Anpassblocks em
Siehe dazu die noch folgende Aufstellung.

Der Anpassblock wird benutzt, um:
den Geber parallel zur Wasseroberflache zunmontiere
eine turbulenzfreie Anstromung in allen Gedahisbrehigichen zu gewahrleisten
den Widerstand durch bessere Umstromung zuo verringe

Der Anpassblock besteht aus hochverdichtetarKUhstsiff mit einer angeformten
Schneidkante. Er kann bis zu einem Winkelesmi2ifteg werden und ist fir nachfolgen
Rumpfstarken geeignet.

Anpassblock Gd¥edell Max. Rumpfstarke
E66023 E66056 (B744V) 26 mmm
E6668823 E66057 (B744VL) 87 mm
E66025 E66024 (B256) 45 mm
E66033 (B260) 45 mm

Ansicht wan Hinten
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Bild 1: AufkimmwinkelpassAockstarke
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Der innere Block ist notwendig, um einehamdpréaflage fur die Befestigungsmutter zu
Nach dem Durchschneiden des Anpassbldekshiieete Teil mit der angeformten
Schneidkante als innerer Block (siehe Bild 2).
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Bild 2: Anpassblock

Zuscinmeidiem dies Ampassiliocks
1. Messen Sie den Aufkimmwinkel an dem EinbHajfdaasserwaage und Winkelmedser.

2. Stellen Sie den Bandsagetisch auf den geméekehand bringen Sie den Anschlag|in die
richtige Position (siehe Bild 3).

Bild 3: Schneiden dedbkicgass




Achtung:

Der Pfeil auf dem Anpassblockeigt idien¢osiasviolzmnagzuBudag.an.

Achten Sie darauf, dass der Anpassblock abhalegigniauseite im Rumpf richtig hel

auf dem Sagetisch liegt.

3. Legen Sie den Anpassblock so auf den SiagstdienSchneidkante am Anschlag lie

o s

Zeigt die pfeilformige Aussparung nach linkBildi&jiwird der Geber an der Backbo
eingebaut. Bei einer Installation an der Steei¢edorgt der Anpassblock mit der
Pfeilmarkierung nach rechts.

Warnung: Benutzen Sie bei diesen Arbeiten dietSichiee und diee Sriutzmeesiia!

Uberpriifen Sie noch einmal Punkt 1 bisrgeidehssie dann den Anpassblock zu.
Bearbeiten Sie den Anpassblock mit der &asiper @&thleifmaschine zur genauen
Anpassung an den Einbauplatz.

AntifoulingAnstrich

Innerhalb weniger Wochen kann sich am GebebbBasvuchd die Funktion
beeintrachtigen. Daher miussen die Unterwasgefteiifouling gestrichen werden.

Benutzen Sie nur eine Antifekliriope auf Wasserbasis.

Nehmen Sie niemals ein AntifculingetofBasisié Dies wiirde den Kunststoff des

Anpassblocks angreifen und den Bronzegeber. zerstére

Wiederholen Sie den Anstrich alle 6 Monate jezler @aison.

Es ist einfacher, den Anstrich vor der erstge Mlanatazufihren. Sorgen Sie aber fur
ausreichendes Trocknen der Farbe. Wie in @ddfdlgehden Seite gezeigt, werden
folgende Flachen mit Antifouling gestrichen:

AulRenliegende Bereiche des Gehauses inklksistsgdbena Abstrahlflache

Die Bohrung fur den Loggebereinsatz bis afiecyoer 30 mm

Alles unterhalb der beiden O-Ringe des Loggebers

Die Aushdhlung fur das Paddelréadchen

Das Paddelradchen

Der Blindstopfen unterhalb der beiden O-Ringe
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Bild 4: Streichen mit Antifouling

Installation
Hinweis: Um den Bronzegeber in einen Sandwinhurapén, folgen Sie der Beschreibung
»Einbau in einen Sandwichrumpf* auf Seite 11!

Bohren der Lécher

Warnung: Benutzen Sie bei diesen Arbeiten dieiSigtike und die Schutzmaske!

1. Bohren Sie zunachst ein Fuhrungsloch vireéteardVasserlinie von der Innensei
Rumpfes (siehe Bild 1). Sollte eine Rippe deesteaieing dies verhindern, wird die
Bohrung von aul3en vorgenommen. Wenn die Rlanriatgchen Stelle vorgenommen
wurde, wird einfach ein weiteres Loch geboklidsfsche Loch wird von auRen ein
Klebeband geklebt und von innen mit Epoxydfiditz aufg

2. Bei einem GFK- oder Holzrumpf wird von dag &tilmmngsloch mit der Lochsage ei

51 mm groR3es Loch gesagt. Bei einenmAlodanistahlrumpf muss das Loch einen
Durchmesser von 54 mm haben. Dieskberu8ataticsind notwendig, um den Geber
einem Plastikzylinder oder Ahnlichéieren iso

3. Saubern und schleifen Sie den Bereich uagtdakagsvon der Innen- und Aul3ense
damit es eine saubere Verklebung ergibt.
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4. Entfernen Sie den Sicherheitsring, den tSatiiertiel Verschlussmutter und die
Rumpfmutter vom Bronzegeber (siehe Bild 5).

Bild 5: Einbau-Schnittzeichnung

Vorlaufige Montage zur Ausrichtung des Anpassblocks

Achtung: Wenn ein Anpassblock verwendet wiadcimess Arretierungsbolzen montiert
werden. Dieser verhindert, dass sich der Anpasgbieed der Fahrt verdreht.

1. Montieren Sie den Bronzegeber mit dem AkpasstieStelle des Arretierungsbolzgns zu
finden.
2. Dazu wird zunachst das Anschlusskabel Anpdsdblock und danach durch das Loph im
Rumpf gefiihrt. Der Geber wird dann in dereRémgssdblocks gefuhrt.
Achtung: Die Geberflache muss dann plan miasiroéinpein. Sitzt der Geber tiefef als
0,5 mm, muss der Anpassblock abgeschliffen werden.

Warnung: Benutzen Sie bei diesen Arbeiten dieiSictide und die Schutzmaske!

3. Verwenden Sie folgenden Bohrer fir Ihreto8kpassb

Anpassblock R0 3] Bohrergrof3e
IR (@S744N)) /| RIS (FETERAYID)
E66025 E66024 (B256) 13 mm
E66034 E66033 (B260) 13 mm




4. Schieben Sie das Gewinde des Gebers jdag Hoothim Rumpf und richten Sie den

Anpassblock genau nach vorne aus.
5. Wahrend Sie den Anpassblock in Positiomitthttas,Loch fir den Arretierungsbolzen
gebohrt. Das Loch im Anpassblock diafg Babaing.
Entfernen Sie danach wieder den Geber yrakdbloéin
Schleifen und reinigen Sie den Bereich emdas der Innen- und Aul3enseite, um gine
saubere Verklebung zu gewahrleisten. Bei eimaumAhoter Stahlrumpf werden evtl.
N&hte mit Schleifpapier oder einer Feile geglattet.
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Bild 6: Zeigt den Anpasstlldek inneren Block in der Schnittzeichnung

Der Einbau

1. Entfernen Sie den Bronzegeber von dem Anpassbloc

2. Einbau in einen Aluminium- oder Stahlrunepien Sah eine Isolationshilse Uber das
Anschlusskabel und das Gewinde des Bronzebeliitd (i
Die Isolationshulse sollte etwas unterhalb ki@nt®loes inneren Blocks enden, damit die
Befestigungsmutter nicht behindert wird.

Achtung:
Zur Veneiduhg y oo ik Eldktlybe e ad d eie B Bnokegeisits baiiba u AR omimioder
Stahlrumpf bekommen.

3. Tragen Sie eine ca. 2 mm dicke SchichtheimgsDittels (Sikaflex) auf die Flachen de
Gebers, die im Anpassblock auf- bzw. amiiegedas Gewinde bis ca. 6 mm Uber die
Oberkante des inneren Blocks. Daduiditergesillt, dass auch das Gewinde in der
Befestigungsmutter mit abgedichtet wgihumcht wieder I6st (siehe Bild 5).
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4.

5.

Befestigen des Bronzegebers

1.
2.

3.

Achtung: Seien Sie vorsichtig beim Aufschrathetedeum nicht das Gewinde zu

No

BénmBs omzeegdees i mMesagifénpiahnicht das Gewinde des Gebers nasbiittetun
bestrichen, sondern die Aul3enseitetdersisolse.
Wird ein Anpassblock benutzt, wird das Aasehldssch den Anpassblock gefihrt und

Geber in den Rezess des Blocks eingesetzt.
Tragen Sie eine ca. 2 mm dicke SchichtheimesDittels (Sikaflex) auf die Flache des|

Anpassblocks, die auf dem Rumpf aufliegt.

Von der Aul3enseite wird das Kabel durchidatehdebmpf gefuhrt.
Dann wird das Gewinde des Gebers mit daenmamaessblock durch das Loch gesch
und mit leichter Hin- und Herbewegung satRauhgeaufgedrickt.

der

oben

Von der Rumpfinnenseite wird jetzt der ackezrerBichst Gber das Kabel und dann tbr das

Gewinde des Gebers geschoben (siehe Bild 7).

beschéadigen.

Schrauben Sie die Befestigungsmutter anénr&leiese vorsichtig mit einer
Wasserpumpenzange an. Bei Bronzegetadiminmpiéa ist es wichtig, dass die
Isolationshiilse etwas unterhalb der ©lgexkamteren Blocks liegt.

Streichen Sie jetzt den Arretierungsbolireat thinen dicken Schicht des Dichtungsmif

bis 6 mm Uber die Position der Befestigungsmbtduech wird sichergestellt, dass dg

Gewinde unter der Mutter mit abgedichtet istMntteti sich nicht mehr 16st (siehe Bild

tels
S
6).

Von der Innenseite wird die Unterlegschelbgtaurfd die Mutter aufgeschraubt. Mit e

Dricken Sie die Arretierungsschraube jedeindingdassblock und die Bohrung im Rugpf.

iner

Wasserpumpenzange wird die Mutter vorsichtiggiesstdgei einem Holzrumpf darf niclpt zu

fest angezogen werden, damit das Holz sichrakadehne

Bild 7: Frontansicht der Installation




8. Auf die Verschlusskappe des Arretierungsbdazénier geraden Seite Dichtungsmitte
aufgetragen und dann in die dreieckigauAgsgs Anpassblocks gedrickt. Die
Verschlusskappe hat 2 verschiedene®eitess umit der gewolbten Seite nach aul3en
Aussparung gedruckt werden.

Achtung:

Fir eine turbulenzfreien Umstrémung des Gebaiishsig, dass die Abschlusskappe
Arretierungsbolzenstiichggune inrdien Alis shaampayrigadrick e urd gjledtginte
Oberflache mit dem Anpassblock ergibt.

9. Stellen Sie sicher, das sich das SeevéditinkdBeber befindet und drehen Sie die
Verschlussmutter handfesaaiikeinen Fall zu fest anzlehen

10. Entfernen Sie jetzt alle Reste des Dicllsygemigine turbulenzfreie Umstrémung dg
Gebers zu gewahrleisten.

in die
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S

11. Nachdem das Dichtungsmittel getrocknelestdigdd-Ringe des Loggebereinsatzes fnit

Silikonfett eingerieben (siehe Bild 8).
12. Schieben Sie den Loggebereinsatz jetzd Geebeddl, so dass die Pfeilmarkierung at
Oberseite nach voraus zeigt (der EinsatzipadisseuiRichtung).
13. Schieben Sie den mittleren Ring der Slaterhidesr das Anschlusskabel. Schieben S
Sicherheitsstift ein und befestigen Sie anijedain&e Sicherheitsring (siehe Bild 7).

Achtung:
Verwenden Sie auf jeden Fall den Sicherhedaaiabktch die Verschlussmutter nicht
versehentlich 16sen kann.

14. Legen Sie ein Ende des Sicherheitsdralstésemwmda und verdrehe Sie es mit dem
langeren Ende. Fuhren Sie den Draht dannsideshLéicieer in der Verschlussmutter J
einen der beiden Sicherungsringe und befesdgeb ikt durch Verdrehen am Zugrin

15. Fuhren Sie das Anschlusskabel jetzt datofi HBszZBm Anzeigegerét. Achten Sie dar|

dass die Kabelisolierung bei der Vedegudgedpanten und Durchbriiche nicht besq
wird.

16. Wickeln Sie den Rest des Kabel zu einemiitirgjchern Sie diesen mit Kabelbindern,.

h der

ie den

nd

0.

Quf,
hadigt




Bild 8: Ansicht des Gebers mit Seeventil elvel ¢ioggtz
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Installation in einen &eddwichrumpf

Die Sandwichfillung (Holz oder Styropor) rolosg eat&rnt und versiegelt werden. In dge Flillun
darf kein Wasser einsickern, und der RumptienuStee so verstarkt werden, dass die Mutter des
Gebers fest angezogen werden kann und sicbhspdser n

Warnung: Benutzen Sie bei diesen Arbeiten dieiSigtike und die Schutzmaske!

1. Bohren Sie zunachst ein Fuhrungsloch vore&rraridVasserlinie von der Innenseife des
Rumpfes. Sollte eine Rippe oder eine Verseelvengmliilern, wird die Bohrung von gul3en
vorgenommen. Wenn die Bohrung an der falssherg8telimmen wurde, wird einfach ein
weiteres Loch gebohrt. Uber das falsche Lachauiieév ein Klebeband geklebt und yon
innen mit Epoxydharz aufgefillt.
Mit einer 51-mm-Lochsage wird von au3enrethiedallere GFK-Schicht geschnitten.
3. AnschlieBend wird mit einer 60-mm-Lochsémgg\en Loch in die innere GFK-Schight
geschnitten. Die Fllschicht kann sehr welitheseSie daher nur wenig Druck auf dig
Lochsage aus, damit die aulRere GFK-Schicsthiédigtheird.

no

14

HinweisbDer optimale Durchmesser des inneren Loclesjighedrhder Rumpfdicke und ¢lem
Aufkimmwinkel. Es muss grof3 genug sein, wsatdodtguit abdichten zu kénnen.

4. Entfernen Sie von innen die FullschichttéyuBiglénit Sandpapier den inneren und
aulReren Bereich um das Loch.

Warnundgd &eR iRupfphoessinididssrarB &eieic b aabiapibinatides k&mWaasseinn

die Fullschicht sickern kann.

5. Stecken Sie jetzt einen passgenauen Hadllzgdetev durch den Rumpf und fixierer] Sie

diesen mit Wachs oder Klebeband. Fidler&gaum um den Zylinder von der Inngnseite
mit Epoxydharz auf. Nach dem Austratkiezrzwlinder wieder entfernt (siehe Bild 9).

Bild 9: Vorbereitung eines Sandwishrumpfe
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6. Saubern Sie den Bereich an der Innen- urdeduRehshmirgelpapier oder einer

Schleifmaschine, damit der Anpassblock uncedglocihsauber am Rumpf anliegen.

Eventuelle Verunreinigungen durch Reltticisténde werden vor dem Schleifen mit
einem milden Losungsmittel (Spiritus) entfer

7. Fahren Sie jetzt fort wie auf Seite 7 ubtar”, Be#schrieben.

Prifung auf Dichtigkeit

Warnung: Montieren Sie niemals einen Durchbruciigedgassen anschlie3end da
Boot fir mehrere Tage.

\"44

1. Sobald das Boot ins Wasser gelassen widey &siteich um den Durchbruchgeber Tf
Dichtigkeit untersucht werden. Beacltas Sy kleine Leckagen nicht sofort erkapnt
werden. Lassen Sie das Boot daher arcaisl&8fgtunden unbeaufsichtigt und Uberpfifen

Sie den Bereich erneut. Wird eine Ldakalge géberprifen Sie noch einmal die Sclritte
des Einbaus auf Seite 7 und 8.
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